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Best in Class Solutions

Mit Experten entwickelt.
Bei Branchenfuhrern bewahrt.

Unsere Zerspanungslosungen entstehen in
enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden —
denjenigen, die ihre Fertigungsprozesse am
besten kennen. So schaffen wir neue Maldstabe
in Prazision, Effizienz und Wirtschaftlichkeit.

AVB

= . Internationale Ausstellung
ﬁ.\@ flr Metallbearbeitung

15.-19.09.2026

Messe Stuttgart

Unsere Highlights:

A Resilient by Design: Folgen Sie den Weg des
Wolframs Uber unsere interaktive Prasentation und
erleben Sie, wie wir Stabilitat, Zuverlassigkeit und
eine unterbrechungsfreie Versorgung sicherstellen

A Medizintechnik: High-Performance-Bearbeitung
eines Wirbelsaulenimplantats auf dem Dreh-
Fraszentrum TRAUB TNX220

A Neue Produkte: Standardwerkzeuge aus der
CoreLine sowie Performance- Werkzeuge
aus den AdvancedLines fiir anspruchsvollste
Zerspanungsaufgaben beim Drehen, Frasen
und Bohren

A Best in Class Solutions:
MaRgeschneiderte Werkzeuglésungen
fur anspruchsvolle Bauteile in Hydraulik,
Automotive und Aerospace

A Digital Solutions: Sparen Sie Zeit und
Geld bei der Werkzeugsuche und der

automatisierten Bauteilanalyse durch
ToolSelect und Spanflug MAKE

Kostenloses Ticket sichern!
Halle 3 / Stand A12 & B10

Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ D—— G R 0 up —m—m—



WAGNER

TOOLING SYSTEMS

Verband der Deutschen Drehteile-Industrie FUR DAS AXIALE
GEWINDEROLLEN

diskutiert Rohstofflage

Hartmetall: Stresstest
fur die Zerspanung

Zwischen Kostendruck und Versorgungssicherheit blickt die
Zerspanungsbranche derzeit besonders auf die Verfugbarkeit
von Wolfram und Hartmetall. Steigende Werkzeugpreise und
anfallige Lieferketten erhdhen den Druck auf die Unternehmen.
Gleichzeitig ricken effiziente Prozesse, alternative Werkzeug-
konzepte und stabile Beschaffungsstrategien stéarker in den
Fokus. Auf der Friihjahrstagung des Verbands der Deutschen
Drehteile-Industrie wurde deutlich, wie intensiv sich die Branche
mit diesen Entwicklungen auseinandersetzt.

Was auf den internationalen Rohstoffmarkten beginnt, wirkt sich
inzwischen direkt auf die Kalkulationen der Drehteilehersteller
aus. Wolfram ist ein zentraler Bestandteil moderner Hartme-

Wir freuen uns auf Ilhren Besuch!

tallwerkzeuge und fiir Zerspanungsprozesse unverzichtbar. M 15.-19.09.2026
Hohe Schnittgeschwindigkeiten, wirtschaftliche Standzeiten Le Messe Stuttgart
und Prozesssicherheit lassen sich in zahlreichen Anwendungen H;Q}i HALLE 1:-stano A51

ohne Hartmetall kaum erreichen.

Entsprechend aufmerksam verfolgen auch die Mitglieder des
Verbands der Deutschen Drehteile-Industrie die Preis- und
Verfugbarkeitsentwicklung. Es zeigt sich ein einheitliches
Bild: Es geht langst nicht mehr nur um steigende Rohstoff-
preise. Die starke Konzentration von Wolframférderung und
-verarbeitung in China macht die européischen Industrien
verwundbar. Politische Spannungen, Handelskonflikte oder
Exportbeschrankungen wirken sich unmittelbar auf Lieferketten
und Mérkte aus.

(Den kompletten Text finden Sie auf Seite 16-18)

Die Fachzeitschrift DREHTEIL+DREHMASCHINE
wird auf FSC-zertifiziertem Recyclingpapier
gedruckt.
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20 Die Komplettbearbeitung im
Blick

Flexible Automatisierungsldsungen ge-
winnen in der Fertigung von Einzelteilen
und Kleinserien weiter an Bedeutung.
Indem Spinner automation und Gressel
seit 2021 als Partner bei der Integration
der Werkstlickautomation ,,R-C2“ in die
Roboterzellen ,,ROBOBOX" agieren, geben
sie hier Entwicklungen vor: In der Variante
,ROBOBOXtreme* etwa, mit der Anwender
grundlegend neue Automatisierungsmaog-
lichkeiten erhalten.

26 Feinstes Aerosol auf des
Werkzeugs Schneide

Der Werkzeughersteller HAM Préazision
beweist in seinem Performance Center,
dass sich mit dem Minimalmengenschmier-
system AerosolMaster™ 4000 ATS von
KNOLL perfekte Bearbeitungsergebnisse
erzielen lassen, nicht nur in Aluminium und
Stahl, sogar in Titan. Schlussel dazu ist das
erzeugte Aerosol, das sich auf die Werk-
zeugschneide legt, eine starke Hitzeent-
wicklung vermeidet und sich dann quasi in
Luft auflést. Anwender erschlieBen damit
langfristig ein gewaltiges Sparpotenzial.

32 Strukturiertes Riistkonzept ver-
kiirzt den Werkzeugwechsel von
240 auf 20 Sekunden

Es beginnt oft unspektakulér. Die Maschine
lauft, der Auftrag ist klar, das Material liegt
bereit. Dann steht die Anlage. Nicht wegen
eines Fehlers. Nicht wegen fehlender Teile.
Sondern weil gerlstet wird. Genau diese
Situationen entscheiden im Fertigungsalltag
Uber Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.
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SYSTEME FUR EINE EFFIZIENTE
PRODUKTION

FluidWorker’
e H G

MECHA DepotMAX FluidWorker® 50 & 150

Machen Sie Ihre Drehmaschine zu einem Automatisierte KSS Versorgung mit &

autonomen Produktionssystem: ohne Bakterienkontrolle

« mannlose Produktion Gber Stunden « digitale Messung der Konzentration
« chronologische Teilespeicherung « bedarfsgerechte Nachdosierung

» beschadigungsfrei speichern « mdogliche KSS Einsparung 30 - 50%
+ kein Ristaufwand da flexibel ) + stabile Produktionsprozesse 24/7

» schnelles Entladen in 12 Minuten g EE A « Schutz der Belegschaft vor Bakterien
+ einfache Anbindung an das ¥ - und Bioziden mit UV-C Technologie
Maschinenférderband « Einhalten der Norm TRGS 611

www.teilespeicher.de www.kss-automatisierung.de

Tel. 07031 7376-0

AMB info@maw-gmbh.de
- :;“r”“";:;‘;:‘;"z;: www.maw-gmbh.com

SAVE THE DATE Sindelfingen - Miinchen - Dortmund - Erfurt WERKZEUGMASCHINEN
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VerzahnungsstoBen in Highspeed

Herstellung des
Freistichs mit
einem Supermini
des Typs 105

Durch die Um-
stellung der Be-
arbeitungsstra-
tegie reduzierte
sich die Ferti-
gungszeit um ein
Vielfaches

Das NutstoBen ist ein prazises spanendes
Fertigungsverfahren, das zur Herstellung
von Innenkonturen in Naben und Bohrungen
zum Einsatz kommt. Das Verfahren basiert
auf einer linearen, hin- und hergehenden
Werkzeugbewegung, bei der das StoBwerk-
zeug nur wéhrend des Arbeitshubs Material
abtragt. Durch die definierte Zustellung im
oberen Totpunkt kénnen prazise MaB- und
Formtoleranzen erreicht werden. Das Nut-
stoBen auf einer CNC-Drehmaschine bietet
dem Anwender mehrere Vorteile. Die Nuten
an einem Werkstiick kdnnen in einer Aufspan-
nung gefertigt werden, ohne es umspannen zu
mussen. Verzahnungen, Mithehmernuten oder
gedrallte Nuten sowie bogenférmige Nuten:
Jegliche Geometrien sind durch das Ferti-
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Schnelle Hiibe und ein Supermini:
Durch den Einsatz eines NutstoBag-
gregates und einem StoBwerkzeug
mit Vorschneider, lasst sich eine
Kerbverzahnung einer Spezialschrau-
be aus dem Schiffsbau in Rekordzeit
fertigen. Die Marwa Tools AG aus dem
schweizerischen Rimlang setzt bei
der Fertigung auf Prazisionswerk-
zeuge der PaulHorn GmbHund ange-
triebene Werkzeuge von EWS-Tools.
Den Vertrieb sowie die technische
Beratung der schwabischen Werk-
zeugspezialitaten dbernimmt die
schweizerische Handelsvertretung
DIHAWAG.

gungsverfahren des NutstoBens herstellbar.
Es bietet im Gegensatz zum konventionellen
Raumen eine kostenglnstige Alternative, da
es auf nahezu jeder CNC-Drehmaschine zum
Einsatz kommen kann. Besonders bei kleinen
bis mittleren LosgréBen gilt das NutstoBen als
wirtschaftliche Alternative zu Rdumen oder
Erodieren.

Probleme bei der Fertigung

»Die Fertigung der Steckverzahnung der Spe-
zialschraube brachte uns Kopfzerbrechen.
Die urspriingliche Version der Schraube hatte
keinen Freisticham Ende der Verzahnung. Des
Weiteren hat das Bauteil am Ende der Verzah-
nung eine Wandung von nur 0,9 mm®, so der
MARWA-Produktionsleiter Kevin Koller. Zu-
sammen mit dem DIHAWAG-Berater Raphael
Nobs machten sie sich an eine Lésung des
Problems: ,,Aufgrund des fehlenden Freistichs
hatten wir keinen Freilauf fir das Werkzeug
und mussten somit mit einer Radiusbewegung
aus der Nut fahren.” Den ersten Auftrag Gber
2.000 Stuck fertigte Koller mit seinem Team mit
einem daflr geschliffenen Sonderwerkzeug.
Jedoch lief der Prozess nicht sicher. ,Wir hat-
ten mit Spanestaus, Werkzeugbriichen sowie
sehrlangen Laufzeiten zu kdmpfen. Wir waren
sehr froh, als der Auftrag abgearbeitet war”,
erinnert sich Koller.

Als dann der Folgeauftrag des Kunden kam,
bat Koller nochmals um ein Musterteil. ,,Bei
der Begutachtung des Teils fiel mir sofort auf,

www.drehen24.com



DAS COOLE UPGRADE FUR IHRE MASCHINE.

Verkirzte Bearbeitungszeiten bei erhohter | __*_ KNOll
Werkzeugstandzeit — mit der LubiCool®-M %’ﬁ' :

Hochdruckanlage fiir Werkzeugmaschinen. It works
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Fir die Schnitt-
aufteilung ist das
Werkzeug mit
zwei Schneiden
ausgefihrt

Das NutstoBag-
gregat EWS-Slot
wandelt die Dreh-
bewegung des
Maschinenan-
triebs Uber einen
mechanischen
Hubgenerator in
eine kontrollierte
lineare StoBbe-
wegung um

dass die Schraube nun ein Freistich am Ver-
zahnungsende hat”, so Koller und fahrt fort:
»lch hatte schon mit Raphael Nobs bespro-
chen, dass wennich nochmals diesen Auftrag
bekomme, wir die Fertigung der Verzahnung
grundlegend veradndern mussen. Der Frei-
stich war ein Segen.” Zusammen arbeiteten
sie an einer neuen Bearbeitungsstrategie.
Diese stand schnell fest: Um Fertigungszeit
einzusparen, muss ein NutstoBaggregat zum
Einsatz kommen.

Neue Bearbeitungsstrategie

Im Einsatz stellt die Maschine das Werkzeugin
dem Bauteil an und das StoBaggregat beginnt
zulaufen. Dannfolgt der Hub in das Werksttick
in Y-Richtung. Am Ende der Verzahnung befin-
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detsichein Einstich, welcher als Freilauf flirdas
StoBwerkzeug dient. Dort hebt das Werkzeug
wieder ab und fahrt zur Ausgangsstellung
zurlUck. Dieser Vorgang wiederholt sich so oft,
bis die erforderliche Zahntiefe erreicht ist. Die
Zustellung pro Hub betrégt flr dieses Bauteil
0,1 mm. Danach taktet die Spindel einen Zahn
weiterund beginntvonvorn, bis alle Z&dhne der
Verzahnung gefertigt sind. Fir die Schnittauf-
teilung ist das Werkzeug mit zwei Schneiden
ausgefluihrt. Die Schneidplatte besitzt einen
Fertigschneider und einen Vorschneider. Dieser
dient zur Entlastung des Fertigschneiders. Die
Umstellung des Fertigungsprozesses ergab
unter dem Strich eine hohe Zeitersparnis:
Von rund 17 Minuten auf jetzt 3,5 Minuten.
Bei 2.000 Bauteilen macht dies eine tber 2,5
Wochen klrzere Durchlaufzeit des Auftrages.

Lineare StoBbewegungen

Das NutstoBaggregat EWS-Slot wandelt die
rotatorische Antriebsbewegung der Maschi-
nenspindel Uber eine interne Kinematik in
eine lineare, oszillierende StoBbewegung, mit
Uberlagerter Abhebefunktion des Werkzeugs
um. Die Einheit fUhrt den StoBhub axial und
positioniert das Werkzeug entlang einer pra-
zisen Flhrungsbahn, so dass der Anwender
Innen- und AuBenprofile wie Nuten, Mehrkant-
oder Kerbformen direkt auf CNC-Dreh- und
Frdsmaschinen einarbeitet. Die Hubkine-
matik Ubertragt die Prozesskréfte entlang
eines definierten Kraftflusses und reduziert
seitliche Belastungen auf die Werkzeugauf-

www.drehen24.com
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Eine erfolgreiche
Zusammenarbeit:
Der EWS-Ver-
kaufsleiter Sven
Weigele, Maschi-
nenbedienerin
Chiara Bianchi
und den DIHA-
WAG-Techniker
Raphael Nobs
(Bilder: HORN/
Sauermann)

nahme. Dadurch bleibt die Formgenauigkeit
innerhalb vorgegebener Toleranzen, wahrend
der Vorschub Uber die Maschinensteuerung
den Materialabtrag in einem konstanten X-
Vorschub regelt.

Das Aggregat bindet sich Uber standardisierte
Schnittstellen in Revolver, Frasspindeln oder
modulare Werkzeugtrager ein. Der Bediener
stellt Hubfrequenz und Einstechtiefe ent-
sprechend Material, Profilanforderung und
Maschinenleistung ein. Eine steife Gehduse-
struktur fuhrt die Lager- und Fihrungsbereiche
stabil und halt die Relativbewegung zwischen
Werkzeug und Werkstlck definiert. Durch
austauschbare Klemmhalter passt sich das
System an unterschiedliche Maschinenkonfi-
gurationen an und ermdglicht die Bearbeitung
von ungeharteten und gehéarteten Stahlen, NE-
Metallen und ausgewéhlten Gusswerkstoffen.
Damit integriert das Aggregat das StoBen
funktionaler Innen- und AuBengeometrien in
bestehende CNC-Prozesse ohne separate
StoBmaschine.

Erfolgreiche Zusammenarbeit

Das Projekt zeigt, wie durch eine enge und
partnerschaftliche Zusammenarbeit zwischen
Anwender, Vertrieb und Werkzeughersteller
selbst anspruchsvolle Fertigungsaufgaben

DREHTEIL + DREHMASCHINE 4/2026

Die MARWA Tools AGist ein Hersteller hoch-
wertiger Prazisionswerkzeuge fur Industrie,
Handwerk und technische Dienstleistungen.
Seit ihrer Griindung steht das Unternehmen
fur Zuverlassigkeit, modernste Fertigungs-
technologien und konsequente Kunden-
orientierung. Im Zentrum stehenindividuelle
Werkzeugl6sungen, die Effizienz und Pro-
zesssicherheit in der Produktion erhdhen.
Mit einem erfahrenen Entwicklungsteam,
zertifizierten Qualitdtsstandards und einem
starken Fokus auf Nachhaltigkeit verbindet
die MARWA Tools AG technisches Knowhow
mit verantwortungsbewusstem Handeln.
Das Ergebnis sind langlebige Produkte,
umfassender Service und partnerschaftliche
Zusammenarbeit mit Kunden weltweit.

effizient gelést werden kénnen. Die Kombi-
nation aus konstruktiver Bauteilanpassung,
und prozesssicherer Bearbeitungsstrategie
fuhrte nicht nur zu deutlich reduzierten Bear-
beitungszeiten, sondern auch zu einer stabilen
und reproduzierbaren Serienfertigung. Fur
Marwa Tools bedeutet dies eine nachhaltige
Steigerung der Wirtschaftlichkeit, wahrend die
beteiligten Partner einmal mehrihre technische
Kompetenz undihre Rolle als Lésungsanbieter
unter Beweis stellen konnten.

www.drehen24.com



